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c ) ' Traitement de I'eau et des boues
(@] E Les boues provenant du BIOSTYR Les "eaux de lavage" passent par le décanteur lamellaire, Les tambours d'égouttage sont la deuxiéme Des bactéries anaérobies (se développant en absence L'air vicié du traitement des boues est traité ] y'epuratlon des_ eaux consomme beaucoup
= .0 — (appelées "eaux de lavage") sont stockées premiére étape d'épaississement. La teneur en matiéres étape de concentration des boues. La d'oxygéne) transforment la matiere organique contenue dans une installation de désodorisation. d'énergie. Par la valorisation du biogaz (moteurs a La capacité d'élimination de la charge pollutive est équi-
E E m temporairement dans une bache. séches passe ainsi de 0.1 a 1 %. teneur en matiéres séches résultante (8 - dans les boues en biogaz (~60% méthane). gaz), une partie de cette énergie peut étre valente a la pollution journaliére de 32'000 personnes
S - = 10%) permet l'introduction des boues dans Désodorisation reconstituée sous forme de chaleur et d'électricité.
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S primaires du BIOSTYR vers les @ Air vicié La STEP permet une élimination de la pollution avec
»n de I'ACTIFLO décanteurs 3 = des rendements de 85% a 95% selon les paramétres :
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Montmo"'"’ g ; Filtre a charbon Moteur gaz
Rochefort Fosse des boues E Fosse & boues %’ actif Les produits du traitement de la pollution sont :
(Montezillon) mixtes z opaissies Vers séchage [ Production ELECTRICITE
w Tambours Incinération = Boues entrée traitement des boues: 40 m3/j & 3% MS
=] d'égouttage — Boues sortie de déshydratation : 4 m3/j a 30% MS
Bache toutes N NoteuT 0oz Production de biogaz : 745 m3/j
eaux Déchets de dégrillage : 160 kg/j ou 57.8 t/an
Eaux putrides ° ® Gaz naturel Sable lavé : 22 kg/j ou 8m3/an
Autonome a 100% pour I'énergie thermique
Autonome a 43 % pour I'énergie électrique
— Tous les retours issus du traitement des
boues (épaississement, digestion, lavage L'élimination de | llution i liere d I
- divers,...) sont stockés dans un bassin ] . . ’ Les boues digerées passent une troisieme étape de ) N 'rgm.f fon de 'a pofiution jc_)urna ere aans e(a)1u1 KWh
appelé "bache toutes eaux" avant d'étre Préparation, dosage des Une partie de la pollution contenue dans I'eau a I'entrée de la STEP est concentration. La teneur en matiéres séches passe ?"0 l'{' € par une pef§onnef consomme env. 0. .
ramenés en téte de station ou dans la floculants ainsi transformée en énergie primaire (gaz). d'env. 3% & 30%. C'est I'équivalent de I'énergie nécessaire pour monter 10

bache des eaux sales. fois les 20 étages d'un immeuble avec 25 kg sur le dos.



